Allgemeine

technische Daten
Trapezgewindetrieb TGT

Trapezgewindespindeln von Neff Gewindetriebe werden in gerollter Ausfiihrung nach DIN 103 hergestellt.
Durch die spanlose Kaltverformung wird der Faserverlauf nicht unterbrochen, die Gewindeoberflache wird verdichtet und presspoliert.

Vorteile geroliter Trapezgewindespindeln: Anwendungsgebiete:
Verbesserte Zugfestigkeit
Hohere Verschleildfestigkeit
Hohe Mafdgenauigkeit
Verbesserte Biegefestigkeit

Gerollte Trapezgewindespindeln kénnen Uberall eingesetzt werden
wo eine preisgunstige Losung zur Umwandlung von rotatorischer
Bewegung in translatorischer Bewegung gefragt ist, auch unter rauen
Umgebungsbedingungen.

Prazisions-Trapezgewindespindel TGS

Gewinde @ Steigung | Gangzahl | Drehrichtung Lange Werkstoff Schweibarkeit | Genauigkeit Geradheit Oberflache

Metrisches seigene, | 0N ani s

ISO-Trapezge- . R te1gend, i 1 18x4, ' sehr gut 50-300 0,1-0,5mm/300 | Press-
Standard . 10-80 mm | 2-24 mm | bis 6 Gange | eingéngig spannungsarm ; .
winde nach . 6000 mm . schweillbar um/300mm mm poliert
auch links- gegliiht,
DIN 103-7e (1) . ab Tr 20x6 .
steigend schweilbar
1.4305
Metrisches rechts- und 3000mm X8CrNiS18-9,
Rostfrei ISQ-Trapezge- 180 mmi [ a8 mme B 2iGange) [ linksstes bis Tr 20x4, korr93|qns- bedmgt 50-300 0,1-0,5 mm/300 Pre_ss-
winde nach end 6000mm ab | bestéandiger, schweillbar pm/300mm mm poliert
DIN 103-7e (1) g Tr 30x6 austenitischer
Stahl
rechis- 1.0401 Ein-

Metrisches steigend 3000mm satzstahl C15, wistalline
l\/Iangan'— ISQ—Trapezge— 10-80 mm | 2-24 mm | bis 6 Géinge | eingéingig bis Tr 18x4, spannungsarm sehr gut 50-300 0,1-0,5 mm/300 Phospat-
phospatiert | winde nach . 6000mm ab gegliiht, schweilbar pm/300mm mm ..

auch links- oberflache
DIN 103-7e (1) . Tr 20x4 mangan-phos-
steigend patiert
Trapezgewindemuttern TGIM
Typ TGM-SKM TGM-KSM TGM-LRM TGM-EFM TGM-SFM TGM-LKM
Gewinde DIN 103-7H DIN 103-7H DIN 103-7H DIN 103-7H DIN 103-7H DIN 103-7H
Nenn-Dm 10-70 mm 10-80 mm 10-80 mm 12-80 mm 12-80 mm 12-50 mm
Steigung 2-10 mm 2-10mm 2-10mm 3-10 mm 3-10 mm 3-8mm
Gangzahl Eingéngig Eingéngig Ein- oder mehrgéngig Ein- oder mehrgéngig Ein-o der mehrgéngig Ein- oder mehrgéngig
Gewinderichtung | Rechts- 0. Linksgewinde | Rechts- o. Linksgewinde | Rechts- o. Linksgewinde | Rechts- o. Linksgewinde | Rechts- o. Linksgewinde | Rechts- o. Linksgewinde
Werkstoff 1.0718 (9SMn 28K) 1.0718 (9SMn 28K) 2.1090 (G-CuSn7ZnPb) | 2.1090 (G-CuSn7ZnPb) | 2.1090 (G-CuSn7ZnPb) | PETP
.. . . . . .| Sicherheitsrelevante Fur gerduscharme
Spannvorgénge, Spannvorgénge, Bewegungsantriebe mit | Bewegungsantriebe mit : . . .
. . . . o I Bewegungsantriebe mit | Bewegungsantriebe mit
Geeignet fiir Verstellbewegungen im | Verstellbewegungen im | besonders giinstigen besonders giinstigen I . S
; ; e o besonders giinstigen héherer Geschwindigkeit
Handbetrieb Handbetrieb VerschleiBeigenschaften | VerschleiReigenschaften S .
VerschleiBeigenschaften | und Einschaltdauer
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D, =d-2H,=d-P Maf3e fiir Gewindeprofile
H, =05P
H4 = H1+ac = 0'5P+ac P ac R1 max. RZ max.
h, =H,+a,=0,5P+a,
z =0,25P=H,/2 15 0,15 0,075 0,2625
D, =d+2a 2 0,25 0,125 04
d; = d-2h, (durch den Rollvorgang max. 0,15 - P kleiner dimensioniert) 9 ’
d, =D, = d2z = d-0,5P 3 0.25 0125 0475
a, = Spiel 4 0,25 0,125 0,55
R, =max. 0,5 _ _ _ 5 0,25 0,125 0,625
R, = max. a, (entfallt bei gerollten Spindeln und wird durch
0,15 - P/2 = FlieRradius ersetzt) 6 05 025 035
7 0,5 0,25 1,025
8 05 0,25 1.1
9 0,5 0,25 1,175
10 0,5 0,25 1,25
Profile fiir mehrgangige
Gewinde: _ _
Teilung Steigung = 2x Teilung

Mehrgédngige Gewinde haben das gleiche Profil wie eingédngige Gewin- P =Teilung:
de mit der Steigung P, =Teilung P Abstand entlang der Flankendurchmesserlinie zwischen benachbarten
Flanken der gleichen Richtung.

P, = Steigung:
Abstand entlang der Flankendurchmesserlinie zwischen benachbarten
Flanken gleicher Richtung desselben Gewindeganges.
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